
Feinwerkmechaniker und  
Feinwerkmechanikerinnen 
 
 
 
Der Rahmenlehrplan geht von folgenden Zielen aus: 
 

Feinwerkmechaniker und Feinwerkmechanikerinnen 
 

� planen und steuern Arbeitsabläufe, kontrollieren und bewerten Arbeitsergebnisse, 

wenden Normen und Richtlinien zur Sicherung der Produktqualität an und tragen  

im Betrieb zur ständigen Verbesserung von Arbeitsabläufen bei, 

� messen und prüfen mechanische und physikalische Größen, 

� stellen Werkstücke und Bauteile durch manuelle und maschinelle 

Fertigungsverfahren her, 

� erstellen und optimieren Programme und bedienen numerisch gesteuerte 

Maschinen, Geräte oder Anlagen, 

� montieren, demontieren und nehmen Maschinen, Geräte, Vorrichtungen, Systeme 

und Anlagen einschließlich der Steuerungs- und Regeleinrichtungen in Betrieb und 

weisen Kunden ein, 

� führen Wartungsarbeiten sowie Fehler- und Störungssuche durch und 

� halten Maschinen, Geräte, Vorrichtungen, Systeme und Anlagen einschließlich der 

Steuerungs- und Regeleinrichtungen instand. 

 



Feinwerkmechaniker und  
Feinwerkmechanikerinnen 

Übersicht über die Lernfelder für den Ausbildungsberuf 
Feinwerkmechaniker/Feinwerkmechanikerin 

 

Nr.    
1. 

Jahr  
2. 

Jahr  
3. und 4. 

Jahr 

1 
Fertigen von Bauelementen mit handgeführten 
Werkzeugen 

80     

2 Fertigen von Bauelementen mit Maschinen 80     

3 Herstellen von einfachen Baugruppen  80     

4 Warten technischer Systeme  80     

5 Herstellen von Dreh- und Frästeilen    40   

6 
Programmieren und Fertigen auf numerisch 
gesteuerten Werkzeugmaschinen 

  60   

7 Herstellen technischer Teilsysteme    80   

8 
Planen und in Betrieb nehmen steuerungs-
technischer Systeme 

  60   

9 Instandhalten von Funktionseinheiten    40   

10 Feinbearbeiten von Flächen      40 

11 
Herstellen von Bauteilen und Baugruppen aus 
Kunststoff 

    40 

12 
Planen und organisieren rechnergestützter 
Fertigung 

    80 

13 Instandhalten technischer Systeme      80 

  Schwerpunkt Maschinenbau       

14a Fertigen von Schweißkonstruktionen      40 

15a 
Montieren, Demontieren und in Betrieb nehmen 
technischer Systeme 

    60 

16a 
Programmieren automatisierter Systeme und 
Anlagen 

  80   

  Schwerpunkt Feinmechanik       

14b Herstellen von feinmechanischen Systemen      100 

15b 
Programmieren automatisierter Systeme  
und Anlagen 

    80 

  Schwerpunkt Werkzeugbau       

14c  Herstellen von Werkstücken durch Abtragen     40 

15c  Herstellen von Werkzeugen der Stanztechnik     60 

16c  Herstellen von Werkzeugen der Formentechnik     80 

  Summe (insgesamt 1020 Std.)  320 280 420 
 


